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O NAMA

Poslovanje poduze¢a METAFLEX d.0.0. za metalnu industriju Novska ima dugu tradiciju. Razvilo se
od kovinsko-zanatske radionice, osnovane davne 1952. godine $§to je korijen prvog
naziva tvornice TMP KOZARA Novska. Tijekom vremena poduzece je mijenjalo
organizacijske oblike i nazive ( Zeljezcra Sisak — “Metaflex’d.o.0. ) te je razvijalo i nadopunjavalo
proizvodni program. Od 1979. godine utemeljena je proizvodnja cijevnih lukova,
koncentricnih reducira i prostorno savijenih cijevi - jedini smo proizvodadi
navedenih proizvoda na podru¢ju Republike Hrvatske. Nasi proizvodi su namjenjeni
procesnoj industriji, brodogradniji, graditeljstvu i raznim drugim djelatnostima.

PROIZVODNI PROGRAM

- CIJEVNI LUKOVI

- KONCENTRICNI | EKSCENTRICNI REDUCIRI

- PROSTORNO SAVIJANJE CIJEVI

- PRIRUBNICE, KAPE, KOLCACI

- OPREMA ZA PARKOVE | JAVNE POVRSINE (klupe, kosevi, stalci za bicikle, ormariéi za oglase
s vratima i kljuci¢em)

- PANOQI (samostojece Celicne konstrukcije za natpisne ploce)

- UMJETNICKE SKULPTURE (izradene postupkom toplog i hladnog savijanja cijevi)
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CERTIFIKATI

Metaflex za metalnu industriju d.o.o. predstavlja tvrtku s jasno zacrtanim ciljevima razvojaq,

$to temeljimo na usvojenim ISO 9001 : 2008 normama upravljanja kvalitetom, te smo svojim
djelovanjem ishodili odobrenja nas kao proizvodaca od strane slijedecin certifikacijskih kuc¢a.
Usvajanjem navedenih normi, poslovodstvo tvrtke se opredijelilo i stavilo kvalitetu svog
proizvodnog programa na prvo mjesto.

CERTIFIKAT ISO 9001:2008

BUREAU VERITAS [

Cartification

METAFLEX d.o.o.

KOLODVORSKA 45
NOWEHA, HRVATEKA

ISO 9001:2008
Opseg certifikacio

PROIZVODMM CELIEHIH CLIEVNIH LUHOVA, KORCENTRICHIH REDUCIRA |
PROSTORMO SAVIJAMJIE CLIEV] | PROFILA TOPLIM | HLADNIM POSTUPKGM |

Dt proa obetifinciie: 25, arpaja 2002,
Diavum pedathn recael s jskog chdasa; 17.srpnj 27

LIz et it Zadovoijnmjube primpens sustnva upraviania ogariadiom,
v etk viodi do: 15, rujea 2048,

Heof conifintn: ERENABVE.0-Q  Verzha be 02 Dt revdne; 1785008 2017
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CIJEVNI LUKOVI

Cijevni lukovi se proizvode tzv. ,Hamburskim postupkom*” koji spada u red tople, plasticne
deformacije i sastoji se od savijanja cijevi preko trna posebne geometrije koja osigurava
jednaku debljinu stjienke na svakom presjeku cijevnog luka.

Cijevni luk proizvodimo iz besavne cijevi kvalitete P235TR2(St 37.0) i P235 GH(St 35.8/1).
isporucuju se signirani, o¢is¢eni i nakoseni (za s=3.2 mm).

Osim standardnog programa iz tablice na zahtjev narucitelja mozemo isporuditi:
- lukove drugih materijala (16Mo3, P265GH)

- lukove drugih dimenzija po zahtjevu kupca

- lukove po standardu ANSIB16.9/86

U tom sluC¢aju potrebno je kontaktirati s prodajnim i tehni¢kim odjelom.

EN 10253-2/07 (DIN 2605-1/91 NORM 3D (r=1,5D))




CIJEVNI LUKOVI EN 10253-2/07 (DIN 2605 -1 /91 NORM 3D (r=1,5D))

I Y e
7,1 0,0

mm mm mm mm 20 23 26 29 32 36 40 45 50 546
21,3 15 1/ 28 38 [004]005 006 007 007 008
25 275 40 [008| 006 0,06 007 008 008 0,09
26,9 20 34 29 43 006 [006) 007 0,08 009 010 0,10 011
30 335 48 007 007 808 0,10 011 013 014 015 016
31.8 35 51 008 009 B 012 013 014 015 017 018
33,7 25 1" 38 56 01 011002013015 016 018 020 021 023 026
38 45 64 014 618 018 020 022 024 027 029 032 035
42,4 32 11448 69 017 [019 0.21 023 0.26 0.29 0,32 035 038 0.42
44,5 48 69 019 [0122] 024 026 029 032 036 039 043 048 053
48,3 0 11257 82 023 [0127] 0,29 032 0,36 0,39 044 048 053 059 065 071
51 635 88 028 [081 0.35 038 042 046 052 057 063 070 077 085
57 72 100 035 04 [0M4]048 054 060 066 073 080 089 099 1,10
60,3 50 2 76 106 039 044 [049] 054 060 067 074 082 090 100 1 123 134 148
63,5 825 114 045 05 0087|062 069 077 085 094 104 115 128 142 154 171
70 92 127 063 0701 076 085 094 1,05 1,06 124 143 159 177 192 214
76,1 65 21295 133 071.086 096 1,06 119 1,31 145 162 181 201 218 243 264 293
82,5 107,5 149 087 095 MOZ 119 1.31 1.46 162 180 200 223 248 270 302 328 364
88,9 80 3 114 159 10 1220136 151 169 186 207 231 258 286 313 350 380 424
1016 31/2" 1335 184 148 164 [I88]202 226 250 277 311 347 386 423 474 516 576
108 1425 196 168 184 [208230 267 285 317 353 396 442 479 541 58 659
1143 100 44 152 210 210 [237]261 292 325 360 402 450 503 546 816 671 752
127 175 238 2,69 304 334 374 414 461 516 577 646 705 793 865 9,70
133 181 247 327 [BBM 406 449 500 562 627 701 767 860 941 10,60
139,7 125 5" 190 260 362 [@04 449 497 554 620 695 778 850 957 1050 170
152,4 215 291 495 555 614 685 7,67 859 962 1050 11,90 13,00 14,60
159 216 294 519 680N 645 719 805 901 1010 1100 1250 1370 1530
168,3 150 6 229 313 582650 |723 807 904 1020 1140 1240 1400 1540 17,20
177.8 250 340 755 837 9,34 1050 11,70 1320 1440 1630 17,80 2000
193,7 270 367 891 990 [10)801240 1390 1550 17,00 1920 2100 2370
219,1 200 8" 305 414 1140 12,70 14,10 {18801 17,80 19,90 2190 2470 2700 3070
244,5 340 462 1580 18,00 [19)801 2220 2490 27,30 39,00 3380 3820
267 378 512 18,60 21,00 2801|2650 2970 3260 37,00 4040 46,00
273 250 10" 381 518 19,80 22,10 [24901 2790 3130 3430 3890 4240 48,50
3239 300 127 457 619 31,60 3540|4001 44,70 49,10 5550 6090 69,40
3556 350 14" 533 711 4050 4550 51,10 (871200 6310 7150 78,30 89,60
368 535 719 42,00 4750 5260 (89000 6500 73,00 80,50 92,50
406,4 400 16" 610 813 59.60 6690 7530 [821200 93,60 103,00 117,00
419 610 820 6150 69.00 77,50 8470 (98801 10600 121,00
457 450 18" 686 914 7550 8490 9550 105,00 [119,00] 130,00 148,00
508 500 20" 762 1016 93,30 10500 118,00 130,00 147,00 [162/001 18300
559 22" 838 1118 113,00 127,00 143,00 157,00 178,00 196,00
610 600 24" 914 1219 133,00 149,00 168,00 184,00 209,00 230,00 [260,00
NAPOMENA: Ova tablica sadrZi sve dimenzije. * D - dimenzije koje su povucene iz DIN 2605-1/ 09 - 62

- standardne debiljine stijenki I:I isporucujemo cijevne lukove sa naznac¢enim debljinama stijenki



TOLERANCIJE CIJEVNIH LUKOVA

Dozvoljeno odstupanje vanjskog promjera “ D “

Vanjski promjer Dozvoljeno odstupanje (mm)

D (mm) (EN 10253-2/07) DIN 2609/91 Na zahtjev kupca (mm)
= 100 * 1 % D (min £ 0.5) + 0.4 mm U okviru tolerancije
100 < D < 200 *1%D +05%D vanjskog promjera

> 200

I+

1 % D + 0.6 %D 2%

Dozvoljeno odstupanje kota P Qi U: (EN 10253-2/07) DIN 2609/91

Nazivni promjer D (mm) P (mm) Q (mm) m
1,6 0,8

D <114,3
+ 0.8 mm
114,3 =D < 219,1 3,2 1,6
219,1 = D < 323,9 4,8 2,4
323,9 =< D < 406,4 6,3 2,4 + 1,6 mm
406,4 <D < 610,0 9,5 3,2

Dozvoljeno odstupanje kote “b”

Dozvoljeno odstupanje (mm)

Vanjski promjer D (mm)

21,3 do 76,1 + 6.0 + 25 + 8.0
88,9do 114,3 +7.0 + 3.0 + 9.0
133,0do 219,1 + 8.5 + 3.5 =10

273,0 +95 + 4.0 + 14
323,9 do 457,0 +12.0 + 5.0 + 14

508,0 do 610,0

I+

14.5 + 6.0

I+

16



Dozvoljeno odstupanje debljine stijenke “s”

TOLERANCIJE CIJEVNIH LUKOVA

Za sve debljine stijenki i sve vanjske promijere vrijedi:

* donja granica iznosi - 12,5 % s

Dozvoljena valovitost povrsine:

Srednja visina vala hm ne smije prekoraciti 3%
od vanjskog promijera cijevnog luka D, a razmak
izmedu valova L ne smije biti manji od 15 hm.

Priprema za zavarivanje

Ukoliko kupac ne zahtjeva drugacije, krajevi

cijevnih lukova se obraduju prema DIN 2559-Blatt 1

zas<3 mm DIN 2559-1
za 3<s=<16 mm DIN 2559-21
za s> 16 mm DIN 2559-22

Nacin isporuke i oznacavanje

Cijevni lukovi se isporucuju uz potvrdu
o kvaliteti, prema zahtjevu kupca:

* EN 10204/95 - 2.1
* EN 10204/95 - 2.2
*EN 10204/95 - 3.1.B

* gornja granica iznosi + 15 % s

L
w
Sl o ]
Q
hm =D’;2DZ -D3<3%D  L=15hm
S

Broj| mmj |Oznaka|simboll PRESJEK a b |c

1s531ﬂ@0@5¢- -
b

0-3
S 40°-60
21 |3<s<14 v | v L% 056
b

as
60°
22| s>16 Y Y .| 0-4 [do2
g Wi R

Primjer za narudzbu

Npr: CIJEVNI LUK DIN 2605-1-90-5-60,3 x 2,9 S-A

Kod narudzbe navesti:

* vrstu fitinga i standard

* vrstu izvedbe

* velic¢inu kuta

* vanijski promjer

* debljinu stijenke

* jzradeno od besavne (S) ili Savne (W) cijevi
* materijal prema DIN 2609







KONCENTRICNI REDUCIRI, EN 10253-2 (DIN 2609/2616 - 2)

Reduciri se proizvode od celi¢nih besavnih cijevi kvalitete P235TR2/TR1(St 37.0) i P235GH(St 35.8/1).
Isporucuju se signirani, o¢is¢eni i nakoseni (zas = 3.2 mm).

Osim standardnog programa iz tablice, na zahtjev naru€¢ioca mozemo isporuditi:
-navedene dimenzije s razli¢itim debljinama stijenke
-reducire po standardima :

ANSI B 16.9/86
JADRANBROD ( SB 4701, SB 70995, SB 60484 )

U tom slu¢aju potrebno je kontaktirati s prodajnim i tehnic¢kim odjelom.
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KONCENTRICNI REDUCIRI, EN 10253-2 (DIN 2609/2616 - 2)

[DN1 [ D1 [ st JDN2{D2|s2 | U [ 6 mmm%mm
mm kg

20 2 J5 8U 88,9 '
3/4” 7 3”
)9
25 3 10
1” 12
15
10
12
15
32 4 13
11/4” 17
19
13 * 101,6
17 31/2”
19
13
17
19
40 4 19
11/2” 28
34
19
28
34
19 * 108
28
34
| 29
14
54
29
14
54
29
14
54
29 100 11 4,3
14 4”
34
50 6 31
2” 17
57
31
17
57
31
17
57
31 * 133
17
57
N 13
72
79
13
72
79
13
72
79
13
72
29
65 7 17 125 139,7
21/2” 79 57
39
17
79
J9
17
79
)9
17
79
J9

O RO ON W OO WO WO O WO ON WO ONWOoO WO W ONWOoONWOoONWOoONWLUTIwOoOU WOoolwo o W

~obh_obh_onNNZToOAMROMRODNMROANR

[o N
CWOOLOWOLOLWLLWULULOL UL —~U0L=UO=—UO0O—0®®WWWWOwWWWWOWOwU WU ©WUooWwUuow=—®N=—0N—"0N—~"0NARA~R—~PAp——=npn—=np-—

—_
-



KONCENTRICNI REDUCIRI, EN 10253-2 (DIN 2609/2616 - 2)

ON1 | D1 | st [on2 [p2 [s2 [u (DN1| DI | S1 [ DN2[ D2] s2] L] G_
mm kg mm kg
* «

15¢ | ! ¢ ( ] 40 250 27 8
| | 72 10” 21
| ) 62 31
| ] t ( 40 8
| | 72 21
| { 62 31
| ( } | 40 8
| ( 72 21
| ( 62 31
{ ! ) f 40 8
| ( 72 21
| | 62 31
150 16¢ | ! ¢ ( | 54 8
6” | | 95 21
| 1 97 31
| ] i ‘ 54 8
| | 95 21
| { 97 31
| ( ) | 54 300 32 26
| ( 95 127 71
| ( 97 66
| | ) ¢ 54 26
| ( 95 71
| 97 66
* 190 ( i { | ) 95 26
( | | 57 71
: | 49 66
( } ¢ ( 95 26
( ) | 57 71
! ) 49 66
( ] ¢ ( 95 26
( | | 57 71
: i 49 66
( ( } | 95 350 35 63
( ( 57 14” .85
: ( 49 15
200 21¢ | | ( ) 03 63
8” ( ( 33 .85
! ! 68 15
| H { | 03 63
( I | 33 .85
! 68 15
| ( | 03 63
( | 33 .85
! | 68 15
| ! ¢ ( 03 400 40 63
( | | 33 16” 10
! ) 68 65
| | ( 03 63
( | 33 10
! ) 68 65
| ] | ( 03 63
( | | 33 10
! { 68 65
| { ( 03 63
( | 33 10
! { 68 65
| ( f | 03 63
( | ( 33 10
! ( 68 65
450 45 ,00
18” .08
69
,00
.08
69

* oznacava dimenziju reducira koja je povuc¢ena iz DIN 2616 - 2 /09 -62

Izradujemo reducire po zahtjevu kupca uz prilozenu tehnicku dokumentaciju.



TOLERANCIJE KONCENTRICNIH REDUCIRA

Dozvoljeno odstupanije vanjskog promjera “ D “

Vanijski promjer Dozvoljeno odstupanje (mm)

D (mm) DIN 2609 (mm) Na zahtjev kupca (mm)
< 100 + 1 % D (min = 0.5) + 0.4 mm U okviru tolerancije
100 < D < 200 +1%D + 0.5 %D vanjskog promjera
> 200 +1%D + 0.6 %D 2%

Dozvoljeno odstupanje geometrijskog oblika

I s

Odstupanje Q moze iznositi Imm za DN < 100i 1 % za DN = 100

L1

Na izri¢it zahtjev kupca ovo odstupanje se moze smanjiti na 0.5 mm a
odnosno 0.5 %, §to se posebno dogovara prilikom ugovaranja.

Dozvoljeno odstupanje duzina L1, L2, L3

21,3 -76,1 +25%D

88,9-114,3 +3,0% D
L2min = 0.5 x VD1 x sl

133,0 - 219,1 +3,5%D
L3min = 0.5 x VD2 x s2

273,0 +4,0%D

323,9 - 457,0 +=5,0%D

Dozvoljeno odstupanje debljine stijenke “s”

Za sve debljine stijenki i sve vanjske promjere vrijedi:

n Aven n S
* d°”',° grdnl(.:d I?nOSI, -125%s Broj| [mm] [OznakalSimbol PRESJEK a b |c
* gornja granica iznosi + 15 % s

1s531ﬂ@0@5¢- -
b

Priprema za zavarivanje = YT
21 |3<s<14 v v % 2086
Ukoliko kupac ne zahtijeva drukcije, krajevi koncentricnih a 60°
reducira se obraduju prema DIN 2559 - Blaft 1. 22l sx16 | Y Y @b@ weic | 04|92

zas<3 mm DIN 2559 - 1
za 3 <s <16 mmDIN 2559 - 21
zas> 16 mm DIN 2559 - 22

Primjer za narudzbu
Nacin isporuke i oznac¢avanje

Npr: KONCENTRICNI REDUCIR

Koncentriéni reduciri se isporuéuju uz potvrdu o kvaliteti, Kod narudzbe navesti:

prema zahtjevu kupca:
*vrstu fitinga i standard

* EN 10204/04 - 2.1 :vrstu reducira (koncentri¢ni K)
* EN 10204/04 - 2.2 - D1 xs1-D2xs2 o
* EN 10204/04 - 3.1 izradeno od besavne (S) ili Savne (W) cijevi

* materijal prema DIN 2609



PROSTORNO SAVIJANJE CIJEVI - TOPLIM POSTUPKOM

Prostorno savijene cijevi bez trna (u vise ravnina) koriste se za specijalne cijevne instalacije gdje
se zahtijevaju visoka mehanicka svojstva, odnosno manje spojnih mjesta zavarivanjem.

Cijevi savijamo prema dokumentaciji narucitelja.

i il gt T L [P S

L1 min. 500 mm ;
L2 = min. 200 mm ;

Produzeni ravni krajevi L1 i L2 sluze za prihvat cijevi u stezne naprave, mogu se nakon savijanja
odrezati, a mogu se po potrebi i ostaviti (potrebno je naglasiti prilikom narudzbe).

Potrebna duzina uloZne cijevi je: L vanjski + 700 mm;
L vanijski - razvijena duzina vanjskog luka =D/ 2 + R.

Produzetak L1 moze biti dugacak po Zelji, a L vanjski + L2 = max. 3400 mm .




TOLERANCIJE PROSTORNO SAVIJENIH CIJEVI

Najmaniji moguci radijus savijanja u ovisnosti od vanjskog promjera cijevi i debljine stijenki

Vanjski
promjer
D (mm)

60,3

76,1

88,9
101,6
108,0
14,3
133,0
139,7
159,0
168,3
193,7
2191
273,0
323,9
355,6
406,4

250
340
400
450
480
520
620
650

740
780

Debljine stijenki s (mm)

| Deblimestienkismm |
| 29 | 32 | 36 | 40 | 45 | 50 | 63 | 71 | 80 | 88 | 100 | 1o [ 125 |

Najmanji moguéi radijus savijanja R (mm)

240
300
350
420
465
500
570
610
690
740
1.000 950
1.200 1.100
1.300 1.250
1.500
1.700

400
450
480
530
570
640
700
900
1.000
1.200
1.450
1.650
1.900

Moguénost savijanja dimenzija i stijenki koje nisu obuhva¢ene ovom tablicom, odnosno razliitih
Celicnih profila, potrebno je dogovoriti sa nasim tehnic¢kim, odnosno komercijalnim odjelom.
Tablica definira samo postupak za cre besavne cijevi od nelegiranih Celika, kod kojih zatezna
¢vrsto¢a ne prelazi 450 N/mm2, dok istezljivost ne smije biti manja od 25%

Najveci moguci kut savijanja u ovisnosti od
radijusa:

Najveéi mogucéi kut savijanja za odredeni radijus,
ali isto tako i najvedi radijus za neki zadani kut,
moze se tocno izracunati iz relacije: R x a = 194805,6503

Dozvoljena valovitost povrsine:

Srednja visina vala hm ne smije prekoraditi 3%
od vanjskog promijera cijevnog luka D, a razmak
izmedu valova L ne smije biti manji od 15 hm.

Ovalnost B :

* za " hamburske " lukove ............. 4% (DIN 2609/ 91)

* za savijene Cijevi ................ 10% ( tvornicka norma)

* u slu¢aju posebnih zahtijeva, ova odstupanja se
ugovaraju prilikom narudzbe

kut savijanja a (°)

180° T TIN T T T T T T T T T T ITTTT T 1T
1350 777777&(‘7 B P PP
TN E T BENNNEREE
P PN PP EFEEELETFEEEF R
90° [T TP NS AP PR LT
LTSN LITIrLTrr
a5° LT PP PP PSSR PP
00 FTTT 11T T 1 T T [T rrirrr- T
1000 2000 3000 4000 5000 6000
radijus savijanja (mm)
L
- A N
- [3e)
Q Ql Q
Q
hm =D1;2Dz -D3<3%D  L=15hm
D :\ Drmax

Dmin

3 = 200 x ( Dmax - Dmin ) / ( Dmax + Dmin)



TOLERANCIJE PROSTORNO SAVIJENIH CIJEVI

Najveée dozvoljeno stanjenje stijenke S u vanjskoj via¢noj zoni, za toplo i hladno savijene cijevi,
prema EN 12952 - 5 : 2001 iznosi:

2 (R/D+0,5)

min

2 (R/D+ 1)

Maksimalno dozvoljena debljina stijenke iznosi: Smax= 1,125 S.

S (mm) - nazivha debljina stijenke;
D ( mm ) - vanjski promijer stijenke;
R ( mm ) - radijus savijanja.

Minimalna duzina ravnog dijela cijevi izmedu dva kuta ( L) iznosi:
- 100 mm za hladno savijanje preko trnaq;
- 400 mm za hladno savijanje bez trna;

- 500 mm za toplo savijanje.




HLADNO SAVIJANJE CIJEVI PREKO TRNA

1.) profilirani valjak, kojim je odreden radijus savijanja R;
2.) trn koji sprije¢ava unutrasnje nabore u tocki savijanja;
3.) pritezna kotva;

4.) vodilica;

5.) cijev koja se savija.

Podrucje savijanja:

Vanijski promjer cijevi D (mm ): 16,0 do 88,9;
Maksimalna debljina stijenke S (mm ): 6,3 mm;
Kut savijanja: do 180;

Minimalni ravni dio izmedu dva kuta: 100 mm ;

Najmaniji moguci radijus savijanja R ( mm ), u ovisnosti od debljine stijenke:

Debljina stijenke S (mm)

D (mm) 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,5 5,0 6,3
16,0 60
18,0 60
21,3 65
26,9 70
S 80 75
42,4 80 75
48,3 90 80
60,3 110 90
76,1 210 200 140
88,9 250 220 140

Najvec¢i mogudi radijus savijanja: R = 300 mm.



HLADNO SAVIJANJE CIJEVI | PROFILA BEZ TRNA

1.) pogonski pomicni valjci;
2.) gonjeni fiksni valjak;
3.) cijev koja se savija

Podruc¢je savijanja:

“mmm
O 48,3x2,9 114,3 x 6,3 1200

| 70x70x7 700 150 x 150 x 16 1500
| 60 x 60 x 6 720 140 x 140 x 16 1680

60 x 20 600 150 x 25 1050
| 100 x 25 600 320 x 40 600
40 x 40 600 80 x 80 640

O 2 45 600 2 95 760

Maksimalni radijus nije ogranic¢en.

Razvijena duzina savijenog dijela ovisi samo o raspolozivoj duzini profilq,
umanjenoj za 800 mm (L1 + L2 ) neiskoristivog dijela.






OPREMA ZA PARKOVE | JAVNE POVRSINE - KLUPE




OPREMA ZA PARKOVE | JAVNE POVRSINE - KLUPE
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OPREMA ZA PARKOVE | JAVNE POVRSINE - KOSEVI ZA SMECE




OPREMA ZA PARKOVE | JAVNE POVRSINE - STALCI ZA BICIKLE
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Tlocrt / 3D crtez Tlocrt / 3D crtez

ORMARICI ZA OGLASE S VRATIMA | KLJUCICEM




PANOI (samostojece Celicne konstrukcije za natpisne ploce)

lzradujemo sve vrste nosecih konstrukcija za natpisne, gradilisne i reklamne plo¢e od raznih
materijala prema zahtjevu narucitelja te sukladno tome i primjerenim tehnikama izrade.

NOSECE KONSTRUKCIJE - PANOE izradujemo isklju¢ivo po zahtjevima naruditelja te prema
prihvatljivim standardima za odredene karakteristike natpisne ploce

Materijal izrade: pravokutni Celicni profili i okrugle cijevi

Tehnike izrade: industrijsko autogeno zavarivanje, savijanje okruglih cijevi toplim i hladnim
postupkom

Zastita nosecih konstrukcija — panoa: ovisi o vrsti materijala od kojeg je konstrukcija izradena.
Koristimo postupke temeljne AK zastite, dvokomponentne UV boje, pocin¢avanje, galvanizaciju,
termoplastifikacijuidr.




PANOI (samostojece Celicne konstrukcije za natpisne ploce)




PANOI| (samostojece Celicne konstrukcije za natpisne ploce)




UMJETNICKE SKULPTURE (izradene postupkom toplog i hiadnog savijanja cijevi)
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USLUGE

STROJNA OBRADA

tokarenje, brusenje, glodanje, busenje,
rad na borwerku, pjeskarenje

lasersko rezanje limova

rezanje svih vrsta profila na tra¢noj pili
izrada elemenata po nacrtima narucitelja

POPRAVAK GRABDEVINSKIH |
POLJPRVREDNIH STROJEVA

IZRADA | MONTAZA CRIJEVA
ZA HIDRAULIKU | GORIVO

STROJOBRAVARSKE USLUGE
ALATNICARSKE USLUGE







KONTAKT | LOKACIJA
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SJEDISTE TVRTKE:
Novska, Kolodvorska 45

Telefon: +385 44 600 - 170
+385 44 600 - 724
+385 44 608 - 535
Fax: +385 44 600 - 877
E-mail: metaflex@metaflex.hr
Web: www.metaflex.hr






Metaflex d.o.o. za metalnu industriju,
44330 Novska, Kolodvorska 45

Telefon:

00 385 44 600 170
00 385 44 600 724
00 385 44 608 535
Fax:

00 385 44 600 877

metaflex@metaflex.hr
www.metaflex.hr
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